Marktpartner

Rund 110 Teilneh-
mer haben sich auf
dem Oberflachen-
technik-Workshop
von Ervin Amasteel
dariiber informiert,
worauf beim Strahl-
mitteleinsatz zu ach-
ten ist.

Ervin-Workshop Oberflachentechnik
Strahlprozess feinjustiert

Fiir die Oberflichenbearbeitung von Blechen, Rohren und Profilen ist das Strahlen oft die
Technologie der Wahl, z.B. mittels einer Rollenbahnanlage. Das Know-how dieses
Bearbeitungsprozesses konzentriert sich dabei nicht nur auf die Anlage selbst. Auchim
Strahlmittel steckt ganz spezifische Technologie — die ihre Wirkung jedoch nur dann voll
entfalten kann, wenn Anlage, Strahlmittel und Anwendung optimal aufeinander abgestimmt
sind. Worauf es dabei ankommt, hat ein Workshop des Strahlmittelherstellers Ervin Amasteel
Ende Oktober im osterreichischen Reichersberg aufgezeigt.

W An das Strahlen werden
immer hohere Anforderungen
gestellt. Weil die Bauteile, die in den
industriellen Prozessen verarbeitet
werden, tendenziell immer diinn-
wandiger werden und komplexere
Geometrien aufweisen, wird das
Strahlen dieser Teile ebenfalls kom-
plexer, hieB es auf dem Workshop der
ERVIN Germany GmbH.

Beim Einsatz von Strahlmitteln
gilt es, zwei verschiedene Ebenen zu
beachten. So spielt fiir optimale Strah-
lergebnisse die Qualitit des Strahl-
mittels eine entscheidende Rolle.
Zugleich muss die Strahlanlage aber
auch fachgerecht eingesetzt werden.
Denn bei unsachgemidBen Einstel-
lungen kann auch das beste Strahl-
mittel zu schlechten Ergebnissen fiih-
ren.
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Einstellen, justieren, regulieren
Die Ervin-Experten sind in dem Work-
shop daher vor allem auf Situationen
eingegangen, die der Erfahrung nach
im betrieblichen Alltag beim Strahl-
mitteleinsatz haufig vorkommen. Oft
stellten Ervin-Techniker im Rahmen
von Serviceterminen fest, dass Strahl-
anlagen verbrauchsoptimal einge-
stellt werden konnen.

Eine Ursache dafiir konne sein,
dass Windsichter nicht richtig ein-
gestellt seien. Eine zu stark einge-
stellte Absaugung sortiere jedoch
auch ,gutes” Strahlmittel aus. Durch
korrekte Justage und regelméaBige
Kontrolle dieses Parameters konne
der Strahlmittelverbrauch gesenkt
werden.

Ursache einer schlechten Reini-
gung konne zudem ein nicht optimal

eingestelltes ,Betriebsgemisch* sein,
also der fiir die Anlage und die
Anwendung individuelle Mix ver-
schiedener KorngroBen. Ein Richt-
wert fiir ein optimales Betriebsge-
misch ist Experten zufolge ein
Mischverhéltnis von ca. 50 % groBen,
30% mittleren und 20 % kleinen
Strahlkugeln.

Grundsatzlich gelte bei der Wahl
des richtigen Strahlmittels die Faust-
regel des ,kleinsten Korns“. Sie
besagt, dass bei der jeweiligen
Anwendung immer von dem kleins-
ten Korn ausgegangen werden solle,
das die gewlinschte Strahlleistung
noch erbringe. Denn kleineres Korn
erziele eine im Vergleich zu groBe-
ren Korndurchmessern eine hohere
Trefferdichte (bessere Uberdeckung)
und damit Qualitdt der gestrahlten
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Oberflache. Teil des Workshops war
auch ein Gemeinschaftsvortrag der
Karl Worwag Lack-und Farbenfabrik
GmbH & Co. KG und Ervin Amasteel
zum Thema ,Welchen Einfluss hat
die Wahl des Strahlmittels auf die
Haftfestigkeit einer Beschichtung?“.

Strahlmittel selbst testen

Wer vor einer eventuellen Umstel-
lung seines Prozesses auf ein Strahl-
mittel von Ervin Amasteel dieses
zundchst in einem Vorversuch tes-
ten mochte, hat dazu im Testcenter
des Unternehmens im séchsischen
Glaubitz Gelegenheit.

In dem 2014 errichteten Werk
fertigt das Unternehmen aktuell rd.
50.000 t Strahlmittel fiir den mittel-
und osteuropdischen Markt. Zugleich
betreibt Ervin Amasteel dort ein Test-

center mit einer eigenen Strahlan-
lage, in dem Interessenten ihre indi-
viduellen Bauteile ,einreichen“ und
im Praxistest priifen lassen konnen,
welche Ergebnisse mit Amasteel-
Strahlmitteln erreicht werden.

Ausgekliigeltes
Herstellverfahren

Ervin Amasteel ist einer der fiihren-
den Hersteller von Stahl- und Edel-
stahlstrahlmitteln. Das zur US-ame-
rikanischen Gruppe Ervin Industries
gehorende Unternehmen hat den
Strahlmittel-Herstellprozess 1920
erfunden und im Laufe vieler Jahr-
zehnte stetig weiterentwickelt. Dabei
herausgekommen ist ein Verfahren,
bei dem das Strahlmittel nach dem
Anlassen in Wasser abgeschreckt
wird. Dies sorgt fiir ein unmittelba-

res ,Einfrieren“ des idealen Mikro-
gefiiges. In den unter Laborbedingun-
gen bei Ervin Amasteel durchgefiihr-
ten Priifungen tibertreffen die Strahl-
mittel dem Unternehmen zufolge
Wettbewerbsprodukte in puncto
Standzeit und Energieiibertragung
im Durchschnitt um 18 %.

Mit der Zentrale in Ann Arbor,
Michigan, USA, unterhélt Ervin
Industries aktuell Produktionsstat-
ten fiir Strahlmittel in Tipton (UK),
Glaubitz, Adrian und Butler (beide
USA). Edelstahlstrahlmittel wird in
den Werken Sprockhdvel und Tecum-
seh (USA) gefertigt. O]
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