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Pneumatyczna obrdbka strumieniowo-sciema

o niskiej zawartosci pytu

Co to jest pyt?

Pyt powstajgcy podczas pneumatycznej
obrébki strumieniowo-$ciernej, czesto
okreslanej jako piaskowanie, pochodzi z
rozpadu zaréwno uzywanego scierniwa,
jak i obrabianego przedmiotu, ktory
jest czyszczony w celu przygotowania
powierzchni do pdzniejszego pokrycia.

Dlaczego jest szkodliwy?

Wysoki poziom zapylenia w kabinie do
obrébki strumieniowej lub w komorze
recznej jest zazwyczaj oznaka krotkiej
zywotno$ci Scierniwa. Ta skrécona
zywotno$c¢ przektada sig bezposrednio
na wigksze zuzycie, co ostatecznie

prowadzi do zwiekszenia kosztow
operacyjnych. Wzrost kosztow
posrednich obejmuje  zmniejszenie

wydajnosci filtra pytfowego oraz innych
materiatdw eksploatacyjnych, takich

jak dysze, weze i czesci zbiornika. Z
wysokim zuzyciem Scierniwa wigze
sie réwniez wptyw na $rodowisko.

Kazda tona zuzytego Scierniwa
prowadzi do kolejnej tony odpaddéw
do usuniecia, zwigkszajac nie tylko
ogolny koszt procesu, ale i wpltyw
na S$rodowisko. Zwiekszona ilos¢
pytu w atmosferze stwarza réwniez
nieoptymalne warunki pracy dla
operatora  obrobki  strumieniowo-
Sciernej i otaczajacych go proceséw.
Skutkuje to obnizeniem wydajnosci
i morale operatoréw. Bezposrednig
konsekwencjg stabej widocznosci jest
réwniez niedostateczne lub nadmierne
oczyszczenie powierzchni.

Ktore sScierniwa generuja najwiecej
pytu podczas pneumatycznej
obrébki strumieniowo-sciernej?

Trwato$¢ szybko zuzywajacego sie
Scierniwa mineralnego (,blast to
waste”) o wysokim wspétczynniku
rozpadu wynosi typowo do 10 cykli,

Scierniwa takie jak tlenek aluminium,
garnet, zuzel i kulki szklane majg mata
trwatos¢, co prowadzi do powstawania
wiekszych ilosci pytu niz w przypadku
scierniw stalowych. Przy dostepnosci
dobrze zaprojektowanego systemu

odzyskiwania rozsadnie jest
rozwazy¢ kilka lepiej poddajgcych
sie recyklingowi innych rodzajéw

Scierniwa.

Jakie alternatywy sa do wyboru?
Poddajgcy sie recyklingowi  Srut
famany ze stali i stali nierdzewnej moze
zostaé¢ ponownie uzyty czesto ponad
800 razy. Jego stopniowe tempo
rozpadu generuje znacznie mniej pytu
i minimalizuje problemy zwigzane z
wysokim poziomem zapylenia podczas
Srutowania.



BIULETYN TECHNICZNY 0202

Pneumatyczna obrdbka strumieniowo-$ciema

o niskiej zawartosci pytu

Jakie sa inne korzysci?

Chociaz poczatkowa cena zakupu
za tone jest wyzsza, inwestycja moze
zwroci€ sie w ciagu pierwszego roku.
Jest to szczegdlnie prawdziwe, gdy
uwzgledni sie zuzywajace sie czesci
zamienne (metaliczny $rut tamany
jest znacznie mniej agresywny dla
dysz i wezy) oraz utylizacie odpaddw.
Koszty operacyjne sa kombinacja
kosztow  Scierniwa i materiatdw
eksploatacyjnych. Scierniwa metaliczne
sg mniej agresywne dla dysz, wezy i
prowadzg do zmniejszenia wytwarzania
(i usuwania) pylu. Osiagnieta dzigki
temu redukcja Kkosztow znacznie
przekracza wyzszy poczatkowy koszt
Scierniw stalowych. Dane wykazaty
zwrot kosztéw w okresie krétszym niz
rok, nawet po uwzglednieniu instalacji
wiasciwego systemu  odzyskiwania
scierniwa w urzadzeniu do obrdbki
strumieniowo-Scierne. Potaczenie
badan laboratoryjnych i préb w terenie
wykazato, ze catkowity koszteksploataciji
przy uzyciu S$rutu nierdzewnego jest
od 10 do 30 razy nizszy niz przy

tlenku aluminium. Préby te zostaty
potwierdzone przy poréwnywalnych
wartosciach  szybkosci i jakosci
czyszczenia z uzyciem obu typow
mediow. Ponadto przy uzyciu Scierniw
metalicznych w poréwnaniu z ich
mineralnymi odpowiednikami uzyskano
lepsza powtarzalnos¢ i spoéjnosc
uzyskiwanego profilu powierzchni.

Staliwny Srut Lamany vs Nierdzewny
Srut kamany

Poréwnywalne grubosci Srutu
tamanego ze stali (wysokoweglowej)
i stali nierdzewnej maja podobne
zdolnosci czyszczace. Zaletg
wysokiej jakosci $rutu tamanego
ze stali nierdzewnej jest mniejsze
zuzycie, mniejsze zapylenie i
mniejsza utylizacja odpadéw, a co
za tym idzie — czysta i wolna od
rdzy powierzchnia. Oba zapewniaja
znaczng redukcje kosztéw procesu
w poréwnaniu do Scierniw szybko
zuzywajgcych sie, takich jak tlenek
aluminium.

Skontaktuj sie znami pod numerem
telefonu +49 30 400 37846 Iub
adresem info@ervin.eu.
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