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Tryskaci zafizeni patfi Casto mezi
nejvétsi konzumenty elektrické ener-
gie na pracovisti. Spousta ener-
gie je zapotfebi k vykonani mnoha
dllezitych funkci. Nejen Ze elektricka
energie pohani metaci kola, vrhajici
abrazivo na otryskavané obrobky,
ale také prepravuje tryskaci médium,
pohani systémy manipulace s mate-
ridlem a odsavani, které odstranuje
jemny odpad a prach z procesu trys-
kani.

Na zakladé studie procesl tryskani
ve slévarnach v roce 1997 bylo
spocitano, ze tyto energetické naklady
se pohybovaly kolem 8 % z cel-
kovych néakladd na tryskani. DalSimi
klicovymi naklady byly pracovni sila,
udrzba, spotieba abraziva a amorti-
zace stroje. Béhem poslednich 25 let
se samoziejmé naklady na vSechny
uvedené faktory zvysily. Celosvétovy
rlst cen energie ve druhé poloviné
roku 2021, zacatkem roku 2022 a

predpokladany dalsi rlst ve zbytku
z roku 2022 silné naznacuji, ze na-
klady na energii nyni tvofi vyrazné
vys$8i podil celkovych nakladd na

proces tryskani. Jelikoz vSechny
podniky bojuji s udrzenim naklad(
pod kontrolou, energeticka ucinnost
procesu tryskani je pravdépodobné
jesté vice rozhodujici nez kdykoliv
predtim. Existuje nékolik zplsobd,
kterymi mohou spotrebiteldm po-
moci snizit naklady na energii pfi
procesu tryskani na minimum:

Efektivita metacich kol

Elektricka energie potfebna k pohonu
metacich jednotek tryskaciho stroje
predstavuje pfiblizné 50 % celkové-
ho pfikonu stroje (vCetné jeho sys-
tému odsavani). KliCové pro snizeni

nakladd na energii je proto zajistit co
nejvyssi ucinnost metacich kol. To Ize
provést nékolika zplsoby:

e Nastaveni vodiciho pouzdra -
zajistéte pravidelnou kontrolou try-
skaciho obrazce, aby na obrobek
dopadalo co nejvice ¢astic abraziva.
e Udrzba - opotiebené nebo podko-
zené Casti metacich jednotek mohou
snizit Ucéinnost tryskani a zpUsobit
nadmeérné treni a plytvani energii.

e Snizeni pfikonu proudu - hlavni
zplsob, jak snizit energetické na-
klady metacich kol, je snizit ampéry
a vrhat na obrobky mensi mnozstvi
abraziva. Pfitom je tfeba dbat na
zachovani pozadované kvality
povrchu. V mnoha pfipadech je toho
mozné dosahnout pouze peclivym
vybérem abraziva.
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Vybér abraziva

Jestlize snizenim ampérl ne kratsi
dobou tryskani mizeme prispét ke
snizeni nakladl na energii, pak jednim
z nejucinnégjSich zplsobd, jak toho
dosahnout, je dlkladnym vybérem
abraziva. Nejen vybér typu abraziva,
ale i jeho velikosti, tvaru a tvrdosti.
Ervin nabizi mistni technickou pod-
poru, ktera Vam pomize posoudit
Vas proces tryskani a vyvinout ide-
alni produkt prizplsobeny vasim
potfebam tryskani. Nase specializo-
vané testovaci centrum v Némecku
také provadi podrobné, a na zakaz-
nika zaméfené vyzkumy. Zadné dva
procesy nejsou totozné a nalezeni
optimalniho ocelového nebo nerezo-
vého abraziva muze snizit Vase cel-
kové naklady na proces.

Doba tryskani

Odborné poradenstvi ohledné vybéru
abraziva mize také pomoci k rychlej-
Simu otryskani obrobkd pfi zajisténi
pozadované Cistoty povrchu a

drsnosti. Pokud se efektivnost méfi
mnozstvim otryskaného produktu
(napfiklad na tuny obrobk( nebo
otryskané plochy), rychlejsi tryska-
ni je prokazatelné ucinngjsi a zkra-
cenim doby cyklu nebo zvySenim
rychlosti pr@chodu Ize dosahnout
snizeni spotfeby energie.

Operativni mix

Je dulezité peCovat o rovnovazny
operativni mix abraziva, aby byl
zajistén co nejlepsi vysledek trys-
kani, a to jak z hlediska uc€innosti
uderd(, tak i pokryti povrchu obrob-
ku. Pouziti nastroje, jako je Ervin
Spot Check Kit, mize pomoci s
pravidelnym sledovanim tohoto za-
sadniho aspektu. Bez této kontroly
se milze doba tryskani vyrazné
prodlouzit.

Udrzba

Udrzba stroje, zejména jeho pohy-
blivych ¢&asti, mlze snizit plytva-
ni energii. Zejména kontrola stavu

metacich  jednotek  (urychlovag,
vodici pouzdro, lopatky) mize zlepsit
efektivitu.

Spole¢nost Ervin je pfipravena po-
moci Vam zhodnotit spotfebu ener-
gie Vaseho procesu tryskani a pos-
kytnout Vam cenové nejefektivnéjsi
feSeni tryskani.
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