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NizSi prasnost pri tlakovzduSném tryskani

Co je to prach?
Prachvznikajicipfitryskanivzduchem,
Casto oznaCovaném jako piskovani,
pochazi z rozpadu obou, pouzitého
abraziva i obrobku, ktery se Cdisti,
aby se povrch pfipravil pro nasledny
nater.

Co je Spatné?

Vysoka urovenn prachu v tryskaci
kabiné nebo pfiru¢ni kabiné obvykle
ukazuje na nizkou zivotnost abraziva.
Tato snizena zivotnost se pfimo promi-
ta do vyssi spotreby, coz v kone¢ném
disledku vede ke zvySenym pro-
voznim nakladdm. Nepfimé rostouci
naklady zahrnuji snizeny vykon pra-
chového filtru a dalSiho spotfebniho
materidlu, jako jsou trysky, hadice a
Céasti zasobnikd. ZvySend spotieba
abraziva ma dopad i na zivotni
prostfedi. Kazda tuna pouzitého

abraziva vede k likvidaci dalSi tuny
vznikajiciho odpadu,

coz zvysuje

nejen celkové naklady procesu, ale i
naklady na zivotni prostredi. ZvySené
mnozstvi prachu v atmosfére utvari
také nevhodné pracovni prostredi pro
tryska¢ a prilehlé procesy. To ma za
nasledek sniZzenou efektivitu a mo-
ralku operatora. Pfimym dlsledkem
$patné viditelnosti mlze byt také
nedostate¢né nebo pfilisné cisténi
tryskaného povrchu.

Ktera abraziva produkuji nejvice
prachu pfi tryskani vzduchem?

Spotrebni mineralni abrazivo
(otryskavani do odpadu) s vysokou
rychlosti rozpadu obvykle vydrzi az
10 pouziti, abraziva jako oxid hlinity,
granat, struska a sklenéné kulicky

maji nizkou zivotnost, coz vede k
tvorbé vétsiho mnozstvi prachu
nez u ocelovych brusiv. Vzhledem
k dostupnosti dobrfe navrzeného
recyklacniho systému je rozumné
zvazit nékolik Iépe recyklovatelnych
alternativ abraziva.

Jaké jsou alternativy?
Recyklovatelna ocelova a nere-
zova drt mohou byt Casto znovu
pouzity az 800krat. Jejich postupna
rychlost rozpadu generuje mnohem
méné prachu a zmirfiuje problémy
souvisejici s vysokou Urovni prachu
vznikajiciho béhem tryskani.
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Jaké jsou vyhody?

Prestoze pocate¢ni investice na
tunu je vys$si, mize se navratit jiz
bé&hem prvniho roku. To plati zejmé-
na pfi zohlednéni spotfeby nahrad-
nich dild (kovové drté jsou mnohem
méné agresivni vici tryskam a hadi-
cim) a naklady na likvidaci odpadu.
Provozni naklady jsou kombinaci
nakladl na abrazivo a nakladd na
nahradni dily. Kovova abraziva jsou
méné agresivni na trysky a hadice
a vedou ke snizeni tvorby prachu (a
jeho likvidaci). Toto snizeni nakladd
daleko prevysuje vysSi vstupni na-
klady na ocelové abrazivo. Udaje z
terénu ukazaly navratnost za méné
nez rok, a to i po zohlednéni insta-
lace spravného systému zpétného
ziskavani médii do vaseho tryskaciho
stroje. Kombinaci laboratornich a
terénnich testl bylo prokazano, ze
celkové provozni naklady pfi pouzit

drti z nerezové oceli jsou 10krat az
30krat niz8i nez pfi pouziti oxidu
hlinitého. Tyto pokusy byly ovéfeny
srovnatelnymi hodnotami rychlosti a
kvality CisSténi s obéma typy médii.
Navic bylo dosazeno lepsi opa-
kovatelnosti vysledku tryskani
a konzistence profilu povrchu u
kovovych  brusiv ve  srovnani
s jejich mineralnimi protéjsky.

Ocel vs. nerezova ocelova drt
Srovnatelna velikost (vysokouhlikové)
oceli a drti z nerezové oceli ma
podobné Cgistici schopnosti. Kvalitni
nerezova drt ma vyhodu v nizsi
spotfebé, nizsi prasnosti a snizeni
pozadavkl na likvidaci odpadu,
coz prinasi Cisty a povrch bez stop
koroze. Oba materidly nabizeji
vyrazné snizeni procesnich nakladd
ve srovnani se spotfebnimi abrazivy,
jako napft. oxidem hlinitym.
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