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TEKNIK BULTEN

Kumlama Makinalarinda

Koseli (Grit) Asindiricilar

Performans, Asinma ve Yiizey
Kalitesini Anlamak

Yiizey hazirlama sektoriinde, turbinli kumlama
makinalarinda koseli agindiricilarin (Grit) mi yoksa
yuvarlak asindiricilarin (Shot) mi kullaniimasi
gerektigi uzun suredir tartigiimaktadir. Grit
asindiricilar tanimayan kullanicilar, ézellikle
ekipman alinmasina olasi etkileri nedeniyle
baslangigta gogu zaman temkinli yaklasir.

Sik sorulan soru sudur: Grit kullanimi, shot
asindiricilara kiyasla kumlama ekipmanindaki
asinmayi artirir mi?

Yanit, basta asindiricinin sertligi olmak Gzere
birkac énemli etkene baglidir.

Asindirici Sertligi ve Makina
Asinmasi

Kumlama ekipmanindaki aginma, asindirici
malzemenin yuvarlak veya kdseli olmasindan
bagimsiz olarak, asindirici sertliginden etkilenir.
Ervin, farkl kumlama uygulamalarina uygun cesitli
sertlik siniflarinda hem shot hem de grit
asindiricilar Uretmektedir. Cok sert grit siniflari
genellikle basingli hava ile kumlama uygulamalari
icin tavsiye edilirken, daha yumusak grit
asindiricilar 6zellikle turbinli kumlama makineleri
icin gelistiriimigtir.

Bu daha yumusak grit siniflari, standart shot
asindiricilara benzer sertlik seviyeleri sunarken
daha yuksek kumlama performansi ve daha iyi
yuzey hazirlama 6zellikleri saglar. Yukaridaki ¢
gorsel, 500 kumlama g¢evrimi sonrasindaki farkli
optik gorinimleri géstermektedir.

Performans ve Dogru Asinma
Degerlendirmesi

Diinya genelinde birgok kullanici, kumlama
performansi asinan parga 6mriyle birlikte
degerlendirildiginde grit agindiricilarin; artan
verimlilik ve kisalan islem sureleri sayesinde
toplam ekipman asinmasini gergekte azalttigini
bildirmektedir.

Asinmanin Dogru
Degerlendirilmesi

Ekipman asinmasi degerlendirilirken yalnizca
asinan pargalarin kullanim émriine
odaklaniimamalidir. Daha dogru bir
degerlendirmede parga 6mru ile kumlanan is
pargasi sayisi arasindaki iliski dikkate alinir. Ayrica
yeniden kumlama orani ve azalan enerji maliyetleri
de hesaba katilmalidir.
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Amasteel Shot, Amasteel MG Grit and Amasteel HG Grit 500 kumlama dénglisii sonra

Boya tiiketimi yararl bir karsilagtirmadir: iki WHEEL BLAST PROCESS

farkli boya yalnizca litre fiyati Gzerinden
karsilastirlamaz; metrekare basina kaplama
alani da dikkate alinmalidir. Ayni ilke
kumlama asindiricilari igin de gegerlidir.

Grit Asindiricilarin llave Faydalari
Grit agindiricilar, Uretkenlik avantajlarina ek
olarak cesitli proses ve kalite iyilestirmeleri
saglayabilir:

Kaplama uygulamalari i¢in daha iyi yuzey
puruzluligu profilleri

Daha yuksek kaplama yapismasi

ince cidarli parcalarda daha az
deformasyon

Kenar korozyonunda olasi azalma

Daha iyi gorsel gorinim

Daha yuksek temizleme hizi

Daha disuk toplam kumlama maliyeti

Tiirbinli kumlama prosesinin sematik gdsterimi

Yiizey Gorunumii Karsilastirmasi

Amasteel LG50 Grit ile S170 diisiik karbonlu shot arasindaki temizleme performansi farki. Celik pargalar
ayni kosullarda birer dakika kumlanmistir.
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Yiizey Goriiniimii Karsgilagtirmasi

Kumlanmig ve kaplanmig yuzeyler, kullanilan
asindiriciya bagl olarak belirgin bicimde
farkli gorsel 6zellikler gosterebilir. Asagidaki
orneklerde ayni sekilde kumlanip boyanmis
iki plaka yer almaktadir: soldaki ylizey S460
Shot, sagdaki ylzey ise MG25 Girit ile
kumlanmistir.

Dogru Asindiricinin Segilmesi

Yumusak ve orta sertlikteki grit agindiricilar
turbinli kumlama makineleri igin son derece
uygundur ve birgok sektérde yaygin olarak
kullaniimaktadir. Daha sert grit siniflari, dévme
tufalinin giderilmesi gibi agir hizmet
uygulamalarinda da etkili olabilir. Bununla
birlikte uygunluk; ¢alisma kosullari ve ekipman
konfiglirasyonuna goére her uygulama igin ayri
ayri degerlendiriimelidir.

Yuvarlak shot asindiricilar agagidaki 6zelliklerin
gerekli oldugu uygulamalarda avantaj
saglamaya devam eder:

Daha yuksek geri sekme etkisi Bilyali
dévme (shot peening) performansi

Shot ve Grit Karigimlari

Dokimhane temizleme iglemlerinde hem
temizleme verimliligini hem de yuzey kalitesini
optimize etmek amaciyla shot ve grit
karigimlari giderek daha yaygin
kullaniimaktadir. Asagidaki gorseller, bir
dokimhanede Amasteel Shot ve MG Grit
karigimi ile diisik karbonlu Shot arasinda
yapilan saha denemesindeki aginan parga
sonuglarini géstermektedir. Kontrol kafesi ve
impeller takim celiginden Uretilmistir. 800
kumlama saati sonunda aginmada buyuk bir
fark gorilmediginden musteri, dokim
pargalarinda daha hizli ve daha iyi temizleme
sonucu saglayan Amasteel Shot/Grit karigimini
kullanmaya devam etmistir.

S§460 Shot

Sektor Tarafindan Kabul

Dinyanin 6nde gelen turbinli kumlama
ekipmani Ureticileri, sistemlerinde hem shot
hem de grit agindiricilarin kullanimini
desteklemektedir. Bu yaklagim dunya
genelindeki binlerce basarili endustriyel
uygulamayla dogrulanmistir.«

Lars Siidfels, uheelabrator
Tirbiinlii Sistemler OEM Satis Baskan
Yardimcisi

“Ekipmanlarimizi hem yuvarlak hem de késeli
kumlama malzemeleriyle ¢alisacak sekilde
tasarliyoruz; bdylece musteriler proseslerini
ihtiyaclarina tam olarak uyarlayabiliyor. Test
merkezimiz, dinyanin farkl yerlerindeki
mdusterilerin proses parametrelerinin en iyi
birlesimini belirlemek ve gergcek zamanl
asinma karsilastirmalari yapmak tzere testler
gerceklestirmelerine yardimci oluyor. Ayrica Ar-
Ge ekibimiz, segilen kumlama malzemesi ne
olursa olsun pargalarin asinma performansini
surekli gelistiriyor.”
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MG25 Grit

* Matej Koglot, gOStOltstS%’ST Genel
Midiiri

“Bazi musterilerimizin orta sertlikteki gritin
carkh kumlama uygulamalarinda belirli
avantajlar sundugunu kesfettigi dogrudur.
Kumlama makinelerimizin hem grit hem de
shot ile galisacak sekilde tasarlanmis
olmasindan memnuniyet duyuyoruz. Ancak
secilen Grit veya Shot Uriinu ne kadar sert
olursa makine aginmasinin da o kadar
arttigini vurgulamak dnemlidir. Bu maliyetler
¢ogu zaman daha kisa kumlama suresi ve
daha fazla is pargasinin temizlenmesiyle
karsilanabilir; ancak bu dengeyi 6lgmek ve
ayri ayri degerlendirmek her musterinin
sorumlulugundadir. Uretici olarak, miisterinin
hangi asindiriciyi kullanacagina iligkin karari
konusunda énceden bilgilendiriimemiz de
gerekmektedir.”

Terminoloji Notu

Bu ceviride sektor terminolojisini korumak
amaciyla angular abrasive igin “grit”, round
abrasive igin “shot”, wheel blast machine igin
“tlrbinli kumlama makinesi” ifadeleri
kullaniimistir.

Dékiimhanede Amasteel Shot/Grit karisimi ile dlisiik karbonlu Shot arasindaki asinan parga karsilagtirmasi
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